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PREFAZIONE

Questo volume nasce con lo scopo di fornire nozioni sulle principali tecnologie di trasformazione dei
materiali polimerici agli studenti degli istituti tecnici superiori. In tal senso il linguaggio impiegato e
il pi semplice e chiaro possibile, inoltre e riportata la traduzione in lingua inglese dei termini tecnici
di impiego maggiore. Il volume é strutturato in modo tale da comprendere sia le nozioni teoriche
tipiche dei manuali tecnici di questo settore, sia le applicazioni pratiche di queste nozioni. E infatti di
estrema importanza, per un futuro tecnico intermedio, comprendere i fenomeni fisici alla base del
processo di trasformazione utilizzato e, in virtu di questi, gli effetti dei parametri di processo sulle
caratteristiche del prodotto realizzato.

Il contenuto del volume risulta quindi utile anche per la formazione di tecnici direttamente all’'interno
delle aziende del settore sia al fine di incrementare le conoscenze dei neoassunti in materia sia, nel
caso di personale con esperienza, al fine di supportare le conoscenze acquisite sul campo con una
cornice teorica ed una metodologia razionale.

Visto il taglio pratico, risulta infine di primaria importanza abbinare le lezioni teoriche ad una serie di
esperienze di laboratorio che illustrino quanto spiegato.

All'interno del volume saranno descritte tecnologie come estrusione, stampaggio ad iniezione,
termoformatura, soffiaggio e stampaggio rotazionale. In particolare lo stampaggio ad iniezione sara
trattato in modo piuttosto approfondito con una descrizione accurata dei parametri di processo,
delle possibili difettologie sui pezzi e di un approccio metodologico all'impostazione dei parametri
di stampaggio.

Ing. Giacomo Davoli, PhD
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