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PREFAZIONE

Questo volume, che completa un progetto comprensivo di altri due volumi, nasce con lo scopo di
fornire le basi per la progettazione di manufatti realizzati in materiale polimerico agli studenti degli
istituti tecnici superiori. In questo senso il linguaggio impiegato e il piu semplice possibile, inoltre
e riportata la traduzione in lingua inglese dei termini tecnici di impiego maggiore. Gli argomenti
trattati risultano in ogni caso di fondamentale utilita anche per la formazione di personale tecnico
all'interno delle aziende nel settore (soprattutto per quanto riguarda la sezione sulle tolleranze).

La parte principale del volume & dedicata alla definizione dei pil importanti criteri di progettazione
di un manufatto in materiale polimerico sia per quanto riguarda la scelta del materiale che
relativamente al corretto dimensionamento strutturale, funzionale e tecnologico. Allo stesso modo
sono introdotte le generalita, sia a livello di componentistica che a livello di soluzioni costruttive,
degli stampi necessari per ottenere i manufatti tramite stampaggio ad iniezione. E inoltre presente
una trattazione relativa alle principali tecnologie di finitura ed ai principali metodi di assemblaggio.
Particolare attenzione é stata data all’aspetto delle tolleranze, con un capitolo dedicato all’interno del
quale viene descritto, con esempi, I'innovativo metodo proposto dalla principale normativa del settore.
Sono state infine inserite sezioni riguardanti la gomma vulcanizzata ed i compositi: in entrambi i casi
gli argomenti sono stati trattati sia da un punto di vista delle proprieta dei materiali che da un punto

di vista tecnologico.

Ing. Giacomo Davoli, PhD
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